
Anticiper avec le MRPII, optimiser avec Lean
Lien : https://maroc-performance.com/formation/anticiper-avec-le-mrpii-optimiser-avec-lean

 DURÉE
2 jours (14h)

 RÉFÉRENCE
ACL141

 CATÉGORIE
Planification de la
supply chain

 OBJECTIFS DE LA FORMATION

À l'issue de cette formation, vous serez capable de :

 Se situer comme interface entre le besoin client (Plan Industriel et Commercial) et le programme de
Fabrication

 Identifier l’impact des décisions de planification sur la performance globale du système (Délais, Taux
d’emploi, Satisfaction du client)

 Mesurer et améliorer la fiabilité des données

 Assurer la transformation du PDP (Programme Directeur de Production) en planning d'atelier appliqué

 Maîtriser la planification dans un environnement combinant flux poussé (MRP II) et flux tiré (Lean/Juste-
à-Temps) Mar
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 POUR QUI ?

 Responsables d'ordonnancement

 Responsables méthodes

 Responsables production

 Responsables qualité

 Supply Chain Managers

 Toute personne désirant maîtriser les horizons du MRP II et intégrer les outils du Lean
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 Programme détaillé

1 / Identifier les flux et mettre en filière

• Faire la différence entre le flux poussé et le flux tiré

• La logistique des produits, des informations, des ressources

• Les processus de création de valeur

2 / Evaluer les contraintes et les besoins clients

• Situer les besoins et tenir compte des contraintes sur les différents horizons du MRPII

• Sécuriser les données d'entrée pour fiabiliser le système MRP II

3 / Optimiser et adapter la réponse avec les outils du MRPII et du Lean

• Optimiser en fonction de la gamme :

• participer à la mise en filière (simplifier, standardiser, modulariser)

• promouvoir la chasse aux gaspillages

• Optimiser en fonction de la typologie d'approvisionnement :

• approvisionner selon les cas en flux poussé ou flux tiré

• optimiser la taille des lots

• Optimiser en fonction de la nomenclature :

• mettre en œuvre la différenciation retardée selon le « point d’entrée de la commande client »

• Optimiser en fonction de la valence des ressources et de l’agilité de l’organisation :

• choisir entre ordre de fabrication, étiquette Kanban, carte IPK

• utiliser le meilleur des MAPA (Méthodes d'Appel Par l'Aval)
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 Approche pédagogique

 Support Ecrit et Projection

 Exposés Interactifs, Podcasts et Vidéos

 Brainstorming et Jeux de Rôle

 Mises en Situation pour faciliter l'assimilation

 Cas Pratiques et Labs inclus pour leur impact opérationnel

 Test de Validation des Acquis des Connaissances

 Prochaines dates programmées

 15 au 16 Sep. 2026  Distanciel

 12 au 13 Nov. 2026  Distanciel

 Autres dates possibles sur demande. Contactez-nous pour organiser une session intra-entreprise.

 Réservation & Renseignements

 Téléphone : +212 522 247 210
 Email : contact@maroc-performance.com
 Web : https//www.maroc-performance.com
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